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CRYFLA® Abformsilikon ist ein hochwertiger, platinvernetzender Silikonkautschuk (RTV-
2), der sich durch seine hohe Elastizitat, exakte Detailwiedergabe und einfache
Verarbeitung auszeichnet. Ideal fiir Formenbau, Modellbau, Prototyping,
Korperabformungen und Lebensmittelabgiisse. Das Material hartet blasenfrei aus und
ermoglicht langlebige Formen mit glatten Oberflachen. Sowohl fiir kreative Projekte als
auch fiir professionelle Anwendungen.

Variante Hirte 00 Harte 10 Harte 20 Harte 30 Harte 40

Harte (Shore A) 01 10+1 20+1 301 40+1

Mischverhiltnis 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1

(nach Gewicht)

Farbe Weif} - Weifs - Weifs - Weifs - Weifs -
transparent transparent transparent transparent transparent

Viskositit (cps) 1200-1800  1600-2500  1600-2500 3500-5500 @ 6000-8000

Verarbeitungszeit 30-40 30-40 30-40 30-40 30-40

(Minuten)

Aushirtung 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3

(Stunden) bei

24°C

Reifdfestigkeit 6-8 15-18 18-22 18-25 14-18

(KN/m)

Zugfestigkeit 3-5 3,5-5,5 4-6 3,5-5,5 3-5

(KN/m2)

Bruchdehnung 400-600 450-650 450-650 450-650 400-600

(%)

Schrumpfung (%) <0,1% <0,1% <0,1% <0,1% <0,1%



Maximale 200 200 200 200 200
Temperatur (°C)

Silikonkautschuk eignet sich fiir eine Vielzahl von Industrie-, Kunst- und
Hobbyanwendungen. Damit lassen sich elastische und detailgetreue Formen herstellen,
zum Beispiel fiir:

e Prototypen & Modelle (z. B. 3D-Drucke, technische Bauteile)
e Kunst & Design (Skulpturen, Mobel, Kunststeine)

e Kerzen, Seife & Wachsmodelle

e Lebensmittel (Schokoladen-, Back- und Muffinformen)

¢ Bau & Dekoration (Beton, Gips, Zementobjekte, Glasfaser)

¢ Korperabformungen & Cosplay (z. B. Hinde)

e Erotikprodukte (z. B. Toys oder Puppen)

Pordse oder stark saugende Materialien (z. B. Gips, Ton oder Holz) sollten vor dem
Abformen versiegelt werden. Entweder durch einen geeigneten Lack oder durch ein
Trennmittel wie Trennvaseline oder Trennwachs. Dieses wird diinn und gleichmif3ig
aufgetragen.

Bei der Verarbeitung mit Epoxidharz ist ein Trennmittel unbedingt erforderlich, da es
sonst zu einer unlésbaren Verbindung mit der Silikonform kommen kann.

Bei Korperabformungen (z. B. Hinde) empfiehlt es sich, die Haut vorab sehr diinn mit
einer Hautcreme einzucremen, damit sich das Silikon nach dem Aushérten problemlos
ablosen lasst.

Die Verarbeitung sollte bei einer Raumtemperatur von 23-25 °C erfolgen. Falls
Farbpaste genutzt wird, diese zunachst mit der Silikonbasis (Komponente A) vermengen
und erst danach den Harter (Komponente B) zugeben. Hinweise zur Dosierung
entnehmen Sie bitte dem Etikett der Farbpaste.

Das Mischverhiiltnis betragt 1:1 nach Gewicht (z. B. 500 g A + 500 g B). Beide
Komponenten exakt abwiegen und griindlich verriihren - auch an den Randern und am
Boden der Mischschale. Achten Sie darauf, keine Luftblasen einzuriihren.



Mischen Sie nur so viel Material an, wie innerhalb der Topfzeit verarbeitet werden kann.
Flir besonders blasenfreie Formen empfiehlt sich das Entliiften der Mischung in einer
Vakuumkammer.

Tipp: Fiir eine perfekte Durchmischung die angeriihrte Masse in ein zweites, sauberes
Gefafd umfiillen und erneut verriihren (,Umtopfen‘). So verhindern Sie unvermischte
Riickstande und sichern eine gleichmifdige Aushirtung.

Passende Silikon-Farbpasten sowie Additive (z. B. zur Verkiirzung oder Verldngerung der
Verarbeitungszeit) finden Sie in unserem Shop.

Das angemischte Silikon sollte moglichst gleichméaf3ig und diinnfliissig in die vorbereitete
Form eingegossen werden. Beginnen Sie an einer Ecke oder am tiefsten Punkt und lassen
Sie das Material langsam einfliefsen, sodass die Luft nach oben entweichen kann.

Um Lufteinschliisse zu vermeiden, das Silikon in einem diinnen Strahl aus etwas Hohe
gieflen und die Form wahrend des Befiillens leicht auf den Tisch klopfen. Dies hilft
eingeschlossene Luftblasen an die Oberflache zu bringen.

Bei komplexen oder detailreichen Modellen empfiehlt es sich, die Oberflache des Originals
vor dem Ausgiefden mit einer diinnen Schicht Silikon zu bestreichen (,Pinsel- oder
Voranstrich”). Erst danach die restliche Masse einfiillen. So wird auch feine Struktur
detailgenau erfasst.

Flir Modelle mit Hinterschneidungen kann eine zweiteilige Silikonform notwendig sein.
Hierbei wird das Modell in zwei Arbeitsschritten abgeformt, wobei zwischen den
Silikonhaélften ein Trennmittel (z. B. Trennvaseline oder Trennwachs) aufgetragen wird,
um ein Verkleben zu verhindern.

Nach dem Entformen sollte die fertige Silikonform idealerweise noch 24 Stunden ruhen,
damit die Vernetzung abgeschlossen ist und optimale Materialeigenschaften erreicht
werden.

Die Form kann nach 24 Stunden verwendet werden, erreicht jedoch erst nach etwa 7
Tagen ihre volle Belastbarkeit und endgiiltigen mechanischen Eigenschaften.

Ungeoffnete Gebinde sind bis zu 12 Monate haltbar, wenn sie Kiihl, trocken und
lichtgeschiitzt bei Temperaturen unter 25 °C gelagert werden.



Die Aushadrtung kann durch bestimmte Materialien gestort oder komplett verhindert
werden. Dazu gehoéren z. B.:

- schwefelhaltige Knetmassen oder Kautschuke

- Aminen (z. B. in manchen Epoxidharzen, Klebern oder Farben)

- Zinnverbindungen (z. B. Zinnkatalysatoren aus kondensationsvernetzenden Silikonen)
- bestimmte Latexmaterialien (z. B. Latexhandschuhe oder Natur-Latexmilch)

- bestimmte Reinigungsmittel oder ungeeignete Trennmittel

Im Zweifel immer einen kleinen Probelauf machen, um die Materialvertraglichkeit zu
priifen.

- Das Silikon ist erst nach vollstdndiger Aushartung (mindestens 24 h bei 23-25 °C)
lebensmittelecht.

- Fliissige Komponenten diirfen nicht mit Lebensmitteln, Getrdnken oder Futtermitteln in
Kontakt kommen und sind nicht zum Verzehr geeignet.

- Haut- und Augenkontakt vermeiden. Bei Kontakt sofort griindlich mit Wasser spiilen und
ggf. Arzt aufsuchen.

- Nach Hautabformungen die Haut mit Wasser und Seife reinigen.

- Beim Mischen und Umfiillen stets in gut beliifteten Bereichen arbeiten, Dampfe nicht
einatmen.

- Schutzhandschuhe (z. B. Nitril) und ggf. Schutzbrille tragen.

- Vor dem ersten Lebensmittelkontakt ggf. die Form mit warmem Wasser und neutraler
Seife reinigen.

- Komponenten A und B diirfen nicht mit schmutzigen oder ungeeigneten Werkzeugen in
Berithrung kommen

- Es ist darauf zu achten, dass sich keine Riickstdnde, Partikel oder Splitter vom
Riihrwerkzeug abldsen und in das Material gelangen.

Wichtige Sicherheitshinweise
- Nicht verschlucken.

- Nicht essbar.

- Kein Spielzeug.

- Nicht zur Gesundheits- oder Heilanwendung geeignet.
- Von Kindern fernhalten.

Allergiehinweis



Kann bei Personen mit Silikonallergie allergische Reaktionen auslésen. Bei Hautkontakt
oder Reizungen die Anwendung sofort abbrechen und ggf. arztlichen Rat einholen.

Entsorgung
Gemaf den ortlichen Vorschriften.

Probelauf

Vor der Anwendung empfehlen wir einen Probelauf, um Materialvertraglichkeit und
gewlnschte Ergebnisse zu priifen. Fiir Schaden durch unsachgemafie Anwendung
tibernehmen wir keine Haftung.

Unser CRYFLA® Abformsilikon ist gepriift nach FDA 21 CFR 177.2600, erfiillt die
Anforderungen der REACH-Verordnung (EG) 1907 /2006 und ist RoHS-konform. Damit
ist es FDA-gepriift fiir Anwendungen im Lebensmittelkontakt, frei von SVHC und
schadstoffarm gemaf3 EU-Vorgaben.

Dieses Datenblatt stellt keine zugesicherte Eigenschaft dar. Anderungen und Irrtiimer
vorbehalten.



